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1. Allgemeines zur Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung
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1.1 Gefahrenhinweise

Diese Anleitung entspricht den giiltigen EG-Sicherheitsnormen, EG-Richtlinie

97/23/EG (Richtlinie iiber Druckgerite) und den relevanten Vorschriften und Regelwerken
der Bundesrepublik Deutschland.

Beim Einsatz der Armatur auBBerhalb der Bundesrepublik Deutschland haben die
Verantwortlichen fiir Auslegung und Betrieb der Anlage dafiir zu sorgen, dass die dort
giiltigen nationalen Vorschriften und Regelwerke beachtet werden.

Diese Anweisung beinhaltet die Anweisungen, die Armatur sicher und in der
vorgeschriebenen Weise einbauen und betreiben zu konnen. Sollten dabei Schwierigkeiten
auftreten, die nicht mit Hilfe dieser Anleitung gelost werden konnen, so sind weitere
Informationen bei dem Hersteller zu erfragen. Zuwiderhandlung kann zu Sach-, Umwelt-
und Personenschiden fiihren.

Der Hersteller behilt sich alle Rechte der technischen Anderungen und Verbesserungen
jederzeit vor.

Der Gebrauch dieser Anleitung setzt eine Qualifikation des Benutzers wie unter Nr. 1.2
beschrieben voraus. Das Bedienungspersonal ist entsprechend der Anleitung zu
unterweisen.

1.2 Kennzeichnung von Hinweisen

Achtung, besondere Vorsicht!
' Zuwiderhandlung kann zu Gefdahrdung von Personen, dem
»

Gerit, der Funktion oder der Umwelt fiithren

I Information

1.3 Qualifiziertes Personal

A

Als qualifiziertes Personal gelten Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung und Erfahrung
mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Reglers vertraut sind.
Diese diirfen Inspektionen, Funktionspriifungen, Wartungen und Wieder- Inbetriebnahmen
durchfiihren.



2. Funktionsbeschreibung

i
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Das Gas-Druckregelgerit Typ 132 hat die Aufgabe den Ausgangsdruck konstant zu halten,
unabhingig vom Einfluss der StorgroBen wie Eingangsdruck- und/oder
Durchflussidnderung. Es ist einsetzbar fiir alle Gase nach DVGW-Arbeitsblatt G260 und
alle nicht-aggressiven Gase. Fiir aggressive Gase, insbesondere Deponie- oder
Klarwerksgase, sind entsprechende Sonderausfiihrungen lieferbar.

Das Gas-Druckregelgerit Typ 132 darf nur seiner bestimmungsgemif3en Verwendung
zugefiihrt und einem maximalen Druck, wie auf dem Fabrikschild (siehe 2.1
Kennzeichnung) angegeben, ausgesetzt werden.

Entwurf, Konstruktion und Fertigung erfolgen unter Zugrundelegung lebensdauer-
begrenzender Merkmale z.B. Zeitstandfestigkeit drucktragender Bauteile (AD 2000 1 %
Zeitdehngrenze 100000h). Diese Merkmale begrenzen die zulédssige Gebrauchsdauer.
Das Gas-Druckregelgerit Typ 132 besteht aus den drei Baugruppen Steuerregler (1),
optionaler Druckminderer (IT) und Stellgerat (III).

Wahlweise kann der Gasdruckregler Typ 132 mit einer Primér-Gerduschddmpfung, einer
aullen liegenden Steuerdiise oder einer Motorsteuerung ausgeliefert werden (siehe
Ersatzteilzeichnung 4,5,6)

Ist ein Druckminderer installiert, wird das Gerit als Typ 132 m bezeichnet.

Den Steuerregler gibt es in den Versionen DN und DH; ersterer wird standardméiBig fiir
den Bereich bis 50 mbar, letzterer fiir den Bereich iiber 5S0mbar Betriebsdruck eingesetzt.



2.1 Kennzeichnung
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Die Armaturenkennzeichnung erfolgt mit Hartstempel auf Armaturengehéduse und

Typenschild

Armaturengehiduse: Fabrikationsnummer
Werkstoff, ggf nach APZ,
DN PN, Werkstoff und Norm der Flanschverbindungen

Typenschild

C€ooss
& Typ:

1 PS: bar,
oru: IS

OPd:
DN:
PN: . .
Whu: bar,

W2 Armaturen GmbH
D-47228 Duisburg

Fabrik-Nr.:
Baujahr:
Medium:
Menge:
Ventil @:
TS:

=

CE nach PED

PS: Druckstufe

OPu: Vordruck (Operating Pressure Upstream)
OPd: Regeldruck (Operating Pressure Downstream)

DN: Nennweite
PN: Nenndruck

Wy spezifischer Fiihrungsbereich (Einstellbereich)
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Schnittzeichnung / Einbaubeispiel

GDR Typ 132m
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2.3  Wirkungsweise (nach Schnittzeichnung)
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Der Vordruck (OPu) stromt vor das Kegelventil 5 und die Ausgleichmembrane 3. Das
Kegelventil bleibt geschlossen, auch bei unterschiedlichem Vordruck.

Bei einem Differenzdruck zwischen Ein- und Ausgang von mehr als 1,5 bar wird ein
Druckminderer 12 vor dem Steuerregler eingebaut.

Uber die Steuerdruckleitung 15 gelangt der Vordruck in den Druckminderer 12 (mit
integriertem Feinfilter) Er wird auf giinstiges Regelverhalten eingestellt und kann
zwischen 0,2 und 1,0 bar iiber dem Regeldruck (OPd) liegen. Zur Kontrolle dient das
Manometer 11.

Der (ggf. reduzierte) Druck gelangt in den Steuerregler 9.

Durch Spannen der Feder 13 mit dem Kreuzgriff 10 -rechts drehen ergibt steigenden
Druck- wird das Steuerventil 7 geoffnet. Der Steuerdruck gelangt iiber die
Stelldruckleitung 6 in den Membranraum und belastet die Arbeitsmembrane 1. Die
Arbeitsmembrane 1 hebt sich und 6ffnet das Kegelventil 5. Der sich bildende
Regeldruck (OPd) gelangt iiber die Impulsleitung 8 unter die Steuerreglermembrane
14 und hebt sie, wenn der eingestellte Federwert erreicht ist. Dadurch schliefit das
Steuerventil 7. Uber die Steuerdiise 2 und die Abstromleitung 4 gleicht sich der
Steuerdruck mit dem Regeldruck aus und das Kegelventil schlie3t wieder. Das Gas-
Druckregelgerit befindet sich in Regelstellung.

3. Einbau-, Betriebsanleitung

3.1 Einbau/ Montage

VAN

3.2

Das Gas-Druckregelgerit Typ 132 kann in FlieBrichtung waagerecht oder senkrecht
eingebaut werden. Beim senkrechten Einbau wird der Steuerregler aufrecht stehend
neben dem Stellgerdt montiert.

Aufgrund der besonderen konstruktiven Ausfithrung kann der Messimpuls bereits im
Abstand 2-3 X DN aysgang (35X DN ausgane = bessere Regelgruppe als angegeben) auf der
Auslaufstrecke hinter dem GDR installiert werden. Um ein Abrei3en des Impulses zu
vermeiden, sollte die maximale Stromungsgeschwindigkeit in der Auslaufstrecke nicht
hoher als 20 m/s betragen.

Die Atmungsleitungen muss gefahrlos ins Freie gefiihrt werden.

Eine Druckpriifung mit Wasser vor Ort ist nicht moglich.

Grundsitzlich sind DIN EN 12186/ EN 12279 zu beachten.

Leitungsanschliisse
Beatmung G "
Messimpuls G 4"
Muffen G "



A

1

W

3.3 Inbetriebnahme ARMATUREM GmbH

Nach dem ordnungsgemif3en Einbau des Reglers und Anschluss der Impulsleitungen
kann zur Inbetriebnahme wie folgt verfahren werden (Die Inbetriebnahme muss unter
Beachtung der nationalen gesetzlichen Bestimmungen, der
Unfallverhiitungsvorschriften, der Richtlinien des Betreibers und der Anleitungen des
Herstellers erfolgen):

-Ausgangs- und Eingangsabsperrung schlielen

-Sollwertfeder des Steuerreglers (und ggf. des Druckminderers SR) entspannen
-Eingangs-Absperrorgan langsam 6ffnen; der Regeldruck darf nicht ansteigen

-ggf. Einstellen des Steuerdruckes am Druckminderer SR (ca. 0,2 bar bis 1,0 bar tiber
Sollwert des Regeldruckes)

-langsames Spannen der Sollwertfeder des Steuerreglers bis gewiinschter Regeldruck
erreicht wird

-Ausgangs-Absperrorgan langsam 6ffnen und genauen Regeldruck einstellen

Das Gas-Druckregelgeriit ist betriebsbereit.

Um den voreingestellten Druck zu erreichen ist die Spindel nach der Demontage
unbedingt bis zum Anschlag einzudrehen. Nur dann wird der voreingestellte Wert, der
sich in ihren mitgelieferten Unterlagen befindet, erreicht.

4. Kontroll- und Wartungsarbeiten

4.1  Kontrolle / Wartungen

1

VAN

Eine besondere Wartung des GDR Typ 132 ist nicht erforderlich. Funktionsstérungen
konnen nur durch Verschmutzung oder Beschiddigung einzelner Komponenten
auftreten.

Fiir die Wartung von Gas-Druckregelanlagen sind die entsprechenden Vorschriften,
insbesondere die DVGW Arbeitsblitter G 491 und G 495 einzuhalten.

Die Wartungsintervalle sind abhiingig von den Betriebsverhiltnissen und der
Beschaffenheit des benutzten Gases. Deshalb werden starre Wartungsintervalle nicht
angegeben, die Verantwortung liegt beim Betreiber.

Alle Arbeiten am GDR Typ 132 oder an dessen Umgebung diirfen nur in drucklosen
Zustand ausgefiihrt werden. Die nationalen Bestimmungen, die Richtlinien des
Betreibers und die Anleitungen des Herstellers sind zu beachten.
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4.2  spezielle Wartungshinweise A 1 ARMATUREN GmbH

Das Stellgerdt Typ 132 (nach Ersatzteilzeichnung 1) muss bei einer Wartung auf dichten Abschluss
des Kegelventils 13 und auf Verschlei3 bei den Membranen 3, 21 sowie auf dullere Dichtheit
iberpriift werden. Um die Dichtheit des Kegelventils 13 festzustellen, muss zunéchst die
Sollwertfeder des Steuerreglers entspannt und das Absperrorgan hinter dem Gas-Druckregelgeriit
geschlossen werden. Das vordere Absperrorgan muss gedffnet sein. Nun darf der Druck hinter dem
Gas-Druckregelgerit nicht mehr ansteigen. Um das Kegelventil 13 auszubauen, miissen zunichst die
Schrauben 16 gel6st und der Blindflansch 17 abgenommen werden. Nun kann die selbstsichernde
Mutter 14 gelst werden; hierbei ist unbedingt die Ventilauthingung 9 mit Hilfe des GDR-
Montageschliissels festzuhalten.

Beim Einbau ist darauf zu achten, dass auch die Positionen 10, 11, 12, 14 und 15 mitgewechselt
werden. Um die Arbeitsmembrane 3 iiberpriifen zu konnen, miissen zunéchst die Schrauben 23 gelost
und das untere Membrangehéuse 1 entfernt werden. Die Arbeitsmembrane 3 kann nun zusammen mit
der Membranauthidngung 18 herausgedreht und iiberpriift werden. Beim Wiedereinbau muss die
Position eingehalten werden. Sinnvoll ist es die Umdrehungen beim Abschrauben festzuhalten.

Nach Losen der Schrauben 24 kann das obere Membrangehiduse 22 abgenommen und die
Ausgleichmembrane 21 mit der Membranauthéngung 27 herausgedreht und tiberpriift werden;
hierbei ist die mittlere Sechskantmutter 8 mit Hilfe eines Schliissels gegenzuhalten. Beim Einbau ist
darauf zu achten, dass die Positionen 4, 25 und 26 mitgewechselt werden.

Der Steuerregler Typ DH, DN (nach Ersatzteilzeichnung 2) muss fiir Wartungszwecke vom
Hauptgerit demontiert werden. Hierzu sind die Ermeto-Verschraubungen im Eingang und im
Ausgang zu 16sen. Vor jeder Zerlegung des Steuerreglers ist grundsitzlich die Sollwertfeder 12 mit
Hilfe des Kreuzgriffes 17 zu entspannen. Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8, der
Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerventil 1 auf Verschlei} zu priifen. Durch Losen der
Schrauben 19 kann die Membrane 8 mit der Aufhingung 7 herausgenommen und iiberpriift werden.
Durch Herausdrehen des Federpilzes 6 und Losen der Schrauben 21 und 27 kann das Steuerventil 1
vom Steuerreglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der Einsatz entnommen und iiberpriift werden.

Zur Aufrechterhaltung der allg. Betriebssicherheit sollte der Einsatz spétestens alle 5 Jahre
gewechselt werden. Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dass das Steuerventil 1 bis ca. Y4
Umdrehung vor dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4) geschraubt wird. AuBBerdem darf
der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt werden, dass beim
Herunterdriicken des Federpilzes 6 das Steuerventil 1 ca. 2 mm vom Sitz des Reglerkorpers 24
abhebt.

Der Druckminderer Typ SR (nach Ersatzteilzeichnung 3) mit integriertem Sintermetall-Filter kann zu
Wartungszwecken demontiert werden. Hierzu sind die Ermeto-Verschraubungen im Eingang und im
Ausgang zu 16sen. Die Funktionspriifung kann auf einem Priifstand auch im ausgebauten Zustand
erfolgen. Vor jeder Zerlegung des Druckminderers ist grundsétzlich die Solldruckfeder 8 mit Hilfe
der Spindel 11 zu entspannen.

Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 6 auf Verschleill und der Filterkorper 21 auf freien
Durchgang zu priifen. Durch Losen der Innensechskantschrauben 10 kann der obere Ventilkorper 15
abgenommen und die Membrane 6 mit Membranaufhingung 5 und Membranteller 7
herausgenommen und kontrolliert werden.

Durch Losen der Verschlussschraube 1 kann der Filterkdrper 21 zusammen mit dem Ventileinsatz 4
herausgenommen werden. Sollte der Filterkorper nicht mehr gelb-gold schimmern, so ist er zu
erneuern. Zur Aufrechterhaltung der allgemeinen Betriebssicherheit sollte der Filterkorper spétestens
alle 2 Jahre gewechselt werden.
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4.3  Sonderwerkzeuge ARMATUREN GmbH

i GDR-Montageschliissel, erhiltlich bei W2 Armaturen GmbH

4.4  Priifung vor Inbetriebnahme/ Wiederkehrende Priifungen

Wiederkehrende Priifungen miissen vom Betreiber vor Inbetriebnahme und in

regelmifBigen Zeitabschnitten veranlasst und dokumentiert werden. Es gelten dabei die
im DVGW-Arbeitsblatt 495 festgelegten Intervalle.

Priifungen betreffen unter anderem die Einhaltung der Bauanforderungen,

Anlagenanbindung, Dichtheit und Funktion unter Beachtung des DVGW-Arbeitsblatts
491
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S. Technische Unterlagen

5.1  Ersatzteilzeichnung

x: Verschlei3teile; fiir Wartung vorritig halten.
Es gelten die Lagerungsanforderungen der jeweiligen Hersteller.

Ersatzteilzeichnung 1 Stellgerit Typ 132
3L 17
33 16
32 — x15
31

30 MR

29
28
27
x26
x25
24 = 7
> e / S\ 6
22 ] 5
- e
20 X3
19 .
18 1

- 10 -
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Ersatzteilzeichnung 2 Steuerregler Typ DH, DN ARMATUREN GmbH
1 E § 15
1%
17
13
18 | 12
1
19

M 10

20 ~ % 9
8

21 -

Beatmung G1/4

x22 7
4 6
Messimpuls G1/&

x23

,};@\5

Eingang G1/4 \ X
[ ﬁ\ x3
x25 — Ausgang G1/4
/%
26 |77 V22 ~— x2
2w —" x1
Ersatzteilzeichnung 3 Druckminderer Typ SR
x23
1
x22
2
x 21
3
20 —
Eingang G1/4 —P=F P
/_ 5
x19 — | i _ Ausgang G1/4
| - =
x18 — | |6
x17 / =/
a1
16 == 8
5 — Beatmung G1/4
L — N 9
3 10
12 T

- 11 -
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Ersatzteilzeichnung 4 optionale Primir-Geriuschdimpfung ARMATUREN GmbH

Entspannungsgerdusche konnen mit Hilfe einer Primir-Gerduschddmpfung um ca. 10
& - 20 dBA reduziert werden. Der Einbau ist jederzeit nachtriglich moglich. Es ist

1 hierbei darauf zu achten, dass die Gerduschddampfung 2 mit Halter 3 mittig iiber das
Ventil 1 gesetzt wird. Die Schrauben 4 sollen beim Einbau mit der Gummidichtung ca.
2-3 mm iiber den Rand des Korperflansches stehen, damit geniigend Pressung entsteht.

Ersatzteilzeichnung 5 optional auBBenliegende Steuerdiise

zum Stellgeraff] vom Steuerregler-

Die auBlenliegende Steuerdiise wird eingesetzt, wenn

& -mit Verschmutzung und Verstopfungen gerechnet wird,

1 -Stahl-Membrangehduse eingesetzt werden,
-eine leichtere und schnelle Zuginglichkeit zur Steuerdiise gefordert wird.
Die Steuerdiise wird serienméfig mit Ermeto-Anschluss 10L ausgefiihrt

Ersatzteilzeichnung 6 optionale Motorsteuerung

@ Gas-Druckregelgerite konnen anstatt eines Handrades mit einem fest aufgebauten
] Motor zur elektrischen Einstellung ausgeriistet werden.

Diese gibt es als Dreh- und Schubantrieb

-12 -



5.2

Ersatzteilliste 1

Ersatzteilliste

Stellgerit Typ 132
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Pos. Menge [Einheit Benennung Norm / Zeichnungsnummer Material / Bemerkung
1 1Stiick Membrangehiuse, unten 4-132-1/... GGG 40/ St
1Stick Membranteller, Arb. Mem. #“4-132-2/... St, chromatiert
x3 1|Stiick  |Arbeitsmembrane 4-132-3/... Perbunan
x4 1Stiick  |Steuerdiisendichtung 8x12x6 Perbunan
5 1|Stiick  [Steuerdiise 4-132-5 VA
6 1]Stiick  Membranring, unten 4-132-6/... St, chromatiert
7 1]Stiick  Membranring, oben 4-132-7/... St, chromatiert
x8 3Stiick  [Sechskantmutter DIN 439, M16 St, verzinkt
9 1Stiick  [Ventilaufhingung 4-132-9/... VA
x10 1Stiick  |Seeger-Ring DIN 471,16 x 1 Federstahl, verzinkt
x11 2Stiick  Dichtring DIN 7603 A, 16 x 24 x 1.5 Cu
x12 1Stiick  |O-Ring 16 x5 Perbunan/ Viton
x13 1Stiick  [Kegelventil 4-132-13/... Al, Perbunan
x14 1Stiick  [Sicherungsmutter DIN 982, M16 St, verzinkt
x15 1Stick  |O-Ring 158x5/ 168x5 Perbunan
16 8/12Stiick  [nnensechskantschraube DIN 912, M12 x 20/ 30 8.8, verzinkt
17 1|Stiick  [Blindflansch 4-132-17/... St, chromatiert
18 1Stiick  |Arb.-Membranauthingung 4-132-18/... Al
19 1Stiick  [Sechskantmutter DIN 431, G3/4 St, verzinkt
20 1Stiick  Membranteller 4-132-20/... Al
x21 1Stiick  |Ausgleichmembrane 4-132-21/... Perbunan/ Viton
22 1Stiick Membrangehiuse, oben 4-132-22/... GGG 40/ St
23 16Stiick  [[nnensechskantschraube DIN 912, M10 x 30 8.8, verzinkt
24 8Stiick  [[nnensechskantschraube DIN 912, M12 x 45 8.8, verzinkt
x25 8Stiick  Dichtring DIN 7603, 12x 18 x 1.5 Cu
x26 2Stiick  Rundschnurdichtung ~5 Perbunan
27 1Stiick  |Ausgl.-Membranauthing. 4-132-27 Al
28 1Stiick  [Federteller 4-132-28 St, chromatiert
29 1|Stiick  [Schlie3feder 4-132-29 IFederstahl C, chromat.
30 1Stiick  |[Ventilfithrung 4-132-30 St
31 1Stiick  [Korper 4-132-31/... St
32 2Stick  Korperflansch 4-132-32/... St
33 2Stiick  Innensechskantschraube DIN 912, M8 X 15 8.8, verzinkt
34 1Stick Membranscheibe 4-132-34 St, chromatiert

-13-
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Ersatzteilliste 2 Steuerregler Typ DH, DN
Pos. Menge Einheit Benennung Norm / Zeichnungsnummer Material / Bemerkung
x1 1Stiick  |Steuerventil 4-St-1/D VA
x2 1|Stiick  [Federkorper 4-St-2 MS / VA
x3 1|Stiick  [Ventilaufthidngung 4-St-3/D VA
x4 1Stiick  [Lotflansch 4-St-4 VA
5 1Stiick  |SchlieBfeder 4-St-5 'VA-Federstahl
6 1|Stiick  [Federpilz 4-St-6 VA
7 1|Stiick  Membranauthingung 4-St-7 VA
x8 1Stiick Membrane 4-St-8/... Perbunan
9 1Stiick Membranteller 4-St-9/... Al
10 1Stiick  Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1Stiick  Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1Stiick  Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1Stiick  [Federteller 4-St-13 St, chromatiert
14 1|Stiick  |Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1|Stiick  [Pressring 4-St-15 VA
16 1Stiick  Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1|Stiick  [Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
18 1Stick Membrangehiuse, oben 4-St-18/... Al
19 8Stiick  Innensechskantschraube DIN 912; M6x20; 8.8, verzinkt
20 1Stick Membrangehiuse, unten 4-St-20/... Al
21 4Stiick  [nnensechskantschraube DIN 912; M6x25; 8.8, verzinkt
x22 1|Stiick  |O-Ring 48 x 4 Perbunan
x23 1|Stiick  |O-Ring 26 x2 Perbunan
24 1|Stiick  Reglerkorper 4-St-24/D Al
x25 1|Stiick  |O-Ring 26 x 2 Perbunan
26 1Stiick  Reglerfuf3 4-St-26/D Al
27 4Stiick  [nnensechskantschraube DIN 912; M6x35; 8.8 8.8, verzinkt

~14 -
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Ersatzteilliste 3 Druckminderer Typ SR
Pos. | Menge Einheit Benennung Norm / Zeichnungsnummer [Material / Bemerkung
1 1Stiick  [Verschlussschraube 4-SR-1 VA
2 1Stick  |Ausgleichsscheibe 18.5x6 Moosgummi
3 1Stiick  [Federdruckstiick 4-SR-3 VA
4 1]Stiick  [Ventileinsatz 4-SR-4 Ms
5 1Stiick  Membranauthingung 4-SR-5 St, chromatiert
x6 IStiick  Membrane 4-SR-6 Perbunan
7 1)Stiick  Membranteller 4-SR-7 Al
8 1|Stiick  Solldruckfeder 4-SR-8/... Federstahl C, chromat.
9 1|Stiick  [Federteller 4-SR-9/... St, chromatiert
10 4Stiick [Innensechskantschraube IDIN 912; M6 x 65 8.8, verzinkt
11 1Stiick  |Spindel 4-SR-1 1 Ms
12 1|Stiick  [Sechskantmutter DIN 431; G1/4 St, verzinkt
13 1Stiick  |Pressring 4-St-15 Ms
14 IStiick  Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 IStiick  [Ventilkorper, oben 4-SR-15 Al
16 IStiick  [Ventilkorper, unten 4-SR-16 Al
x17 IStiick  |O-Ring 17x 1.5 Perbunan
x18 IStiick  |O-Ring 29x1.78 Perbunan
x19 1Stiick ~ Steuerventil 4-SR-19 Ms
20 1Stiick  SchlieBfeder 4-SR-20 'VA-Federstahl
x21 1Stick  [Filterkorper 4-SR-21 Sinter-Bronce
x22 1Stick  |O-Ring 22x3 Perbunan
x23 1Stiick  Dichtungsscheibe 18.5x0.4 PTFE
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6. Risikibeurteilung/ Risikoanalyse f

7.

W

ARMATUREMN GmbH

Fehler/ Ursachen mogliche Folgen MaBnahmen zur Vermeidung
Unsachgemaélle Durch Schiaden am Gehduse oder Einhaltung aller Vorschriften
Montage den Dichtungen kann das Medium dieser Einbau-, Betriebs und

freigesetzt werden kann.
=> Explosionsgefahr !

Wartungsanleitung

Uberschreitung des
zuldssigen
Betriebsdruckes

Durch Schiden am Gehiuse oder
den Dichtungen kann das Medium
freigesetzt werden kann.

=> Explosionsgefahr !

Einhaltung des auf dem
Typenschild angegebenen,
zuldssigen Betriebsdruck

Uberschreitung der
zuldssigen Medium-,
oder
Umgebungstemperatur

Funktionsbeeintrichtigung ist
moglich.
Durch Schiaden an Dichtungen kann
das Medium freigesetzt werden
kann.

=> Explosionsgefahr !

Einhaltung der auf dem
Typenschild angegebenen,
zuldssigen Temperaturen

Uberschreitung der
zuldssigen
Durchflussmenge

Zu hohe
Stromungsgeschwindigkeiten
konnen zu

Funktionsbeeintrichtigungen fiihren.

Einhaltung der auf dem
Typenschild angegebenen,
zuldssigen Durchflussmenge

Betrieb mit nicht
zuldssigen Medien
(fliissig, aggressiv)

Durch Schiden am Gehiuse oder
den Dichtungen kann das Medium
freigesetzt werden

=> Eplosionsgefahr !

AusschlieB3lich Verwendung
des auf dem Typenschild
verzeichneten Mediums, fiir
das der Regler ausgelegt ist

Unsachgemaélie
Wartung oder
Verwendung nicht
geeigneter Ersatzteile

Es kann zu
Funktionsbeeintrichtigung und
Undichtheit fiihren.

=> Explosionsgefahr !

Einhaltung aller in dieser
Einbau-, Betriebs- und
Wartungsanleitung
gemachten Vorgaben

Missachtung der
FlieBrichtung

Es findet keine Druckregelung statt

Beachtung der
Richtungspfeile auf
Typenschild und Gehduse

A

Entsorgung

Bei der Entsorgung kann es zu Umweltschaden kommen, wenn sich Riickstinde
giftiger Medien noch im Gerit befinden.

Daher muss vor dem Entsorgen unbedingt sichergestellt werden, dass das Gerét
gereinigt und frei von Medien-Riickstinden ist.

Danach konnen alle Materialien nach den am Einsatzort geltenden Bestimmungen
entsorgt werden.
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